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Verfahren und Vorrichtung zum Verpacken von 


Gegenstanden in Faltschachteln 


Die Erfindung betrifft e in Verfahren und eine Vorrichtung zum 
Verpacken von Gegenstanden in Faltschachteln, die als ebene 
Zuschnitte zugefuhrt, maschinell aufgerichtet und geechlossen 
werden. 


Bei einem bekannten Verfahren wird jeweils ein Gegenstand auf 
einen Zuschnitt aufgelegt, der anschlieBend um den Gegenstand 
herum zugefaltet und mit 'Verschlufllaschen geschlossen wird. 
Dieses bekannte Verfahren eignet sich nur zum Verpacken von 
— Gegenstanden-,— die _eine_a.us.re ic hende_Ge j3taltf estigkeit auf we i- 
sen. Mit diesem Verfahren ist es nicht mbglich, weiche Gegen- 
stande, beispielsweise Strumpf einzelpackungen Oder andere Tex- 
tilien, Oder auch kornige Gegenstande zu verpacken. Auflerdem 
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sind die meisten der derart hergestellten Faltschachteln 
nicht als Sammelpackungen fur mehrere Gegenstande geeig- 
net, da diese Faltschachteln nach dem Offpen auseinander- 
f alien. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und 
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaffen, 
durch die auch weiche oder kbrnige Gegenstande maschinell 
verpackt werden konnen und wodurch auch Sammelpackungen ge- 
schaffen werden konnen. Die Erfindung besteht darin, dafl 
die Zuechnitte durch Eindriicken in sie auflen umgebende Ab- 
stutzungen wenigstens teilweise aufgerichtet werden und. an- 
schlieflend zusammen mit den Abstutzungen einer Fullstation- 
und einer Schlieflstation zugefiihrt werden. Es ergibt sich 
vor alien Dingen der Vorteil, dafl die Faltschachteln aus 
den Zuschnitten hergestellt werden konnen, bevor die Gegen- 
stande eingebracht werden, so dafl die Faltschachtel weit- 
gehend von der Form und Beschaf f enheit der Gegenstande un- 
abhangig ausgefiihrt werden kann. 

Urn ein sicheres Aufrichten der Zuschnitte zu erzielen, ist es 
in weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorteilhaft, wenn die 
Zuschnitte durch eine Form hindurch in die Abstutzungen ge- 
driickt werden. 

Zur Durchfuhrung des Verfahrens wird in weiterer Ausgestal- 
tung der Erfindung vorgesehen, dafl uber eine Fordereinrich- 
tung, die mit der aufleren Form der Faltschachteln angepaflten 
Stutzteilen versehen ist, ein Druckstempel angeordnet ist, 
dem die Zuschnitte mittel-s einer Zufuhreinrichtung zufuhr- 
bar sind. Damit die Abstutzteile nicht durch das Aufrichten 
der Zuschnitte und den Druckstempel belastet und beansprucht 
werden, ist es vorteilhaft, wenn zwischen dem Druckstempel 
und der Fordereinrichtung ein dem Querschnitt der Faltschach- 
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tel angepaBter, f eBtstehender, oben und unten offener Rahmen 
angeordnet ist. Dieser Rahmen dient als Form, in der die Zu- 

i 

schnitte (lurch den Stempel aufgerichtet werden. 

Um mit der Forderei-nrichtung. bewegbare Abstiitzungen zu schaf- 
fen, kann die Fordereinrichtung als endloses Band ausgebil- 
det sein, das mit in Querrichtung liegenden, nach oben aufra- 
genden Stutzteilen versehen ist, deren Abstand und Gestalt 
der Faltschachtel angepafli ist- Fur die seitliche Abstutzung 

"lcoffiieir~unmi"ttelbar-uber-de 

gende seitliche Fuhrungsschienen angebracht sein, die unter- 
einander einen der Faltschachtel angepaBten Abstand aufwei- 
sen, ; • 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann bei dieser Aus- 
fuhrungsf orm vorgesehen werden, daS die Fuhrungsschienen im 
Bereich der Schliefistation mit Faltfischen o. dgl. versehen 
sind. AuSerdem kann die Schliefistation eine verschwenkbare 
Verschlufiklappe aufweisen, die oberhalb der Fordereinrich- 
tung quer zu dieser angeordnet ist, Dabei ist es fur den Be- 
wegungsablauf zweckmaflig, wenn die VerschluSklappe in Forder- 
richtung der Fordereinrichtung verschwenkbar ist. 

Um zu verhindern, dafl die Faltschachteln nach dera Offnen aus- 
einanderf alien Oder auseinandergehen, miissen Verriegelungen 
Oder Verleinmngen vorgesehen werden. Zuro Anbringen von Ver- 
leinmngen ist es in weiterer Ausgestaltung der Erfindung 
giinstig, wenn vor der Schlieflstation eine Leimauf trageein- 
richtung angeordnet ist. 

In der Zeichnung ist die Erfindung in einer Ausfiihrungsf orm 
-beispiels.wexse._darg^j^lt. _ 


Es zeigen: 
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Pig, 1 eine Seitenansicht einer erf indungsgemaflen Vor- 
richtung, 

Pig. 2 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles II der Vor- 
richtung nach Pig. 1 
Pig. 3 e'ine Draufsicht auf die Vorrichtung nach Pig. 1 und 2, 

Pig. 4 einen Teilschnitt entlang der Linie IV- IV der Pig. 3 

in vergrbBertem MaBstab und 
Pig. 5 eine draufsicht auf eine Eckeeines ^uschnitts 

Die erf indungsgemafle Vorrichtung besteht im wesentlichen aus 
drei Stationen, einer Aufrichtestation, 1 , einer nicht darge- 
stellten Fullstation und einer SchlieBstation 2 fur Zuschnit- 
te 3, aus denen Paltschachteln 4 zum Verpacken von Gegen- 
Btanden gebildet werden. Die einzelnen Stationen sind iiber 
einer Pbrdereinrichtung 5 angeordnet, die im wesentlichen 
aus einem angetriebenen endlosen Pbrderband 6 besteht. Wie 
aus Pig. 2 zu erkennen ist, werden der A u f richtestation 1 die 
Zuschnitte 3 liber einen unter einem Winkel von 30° liegenden 
Anleger 7 zugefuhrt. Die Zuschnitte werden von einer Zufuhr- 
einrichtung 8 zu der A U f richtestation 1 weitergef iihrt . Die 
Zufuhreinrichtung 8 besteht aus einem ver schwenkbar gelager- 
ten Sauger 9, der die Zuschnitte 3 einzeln abnimmt und an 
ein Zwischenforderband 10 weitergibt. Das Zwischenf brderband 
10 f iihrt die Zuschnitte 3 einem Druckst empel 11 zu. Die Zu- 
schnitte 3 liegen dann auf einem oben und unten offenen Rah- 
men 12, dessen innerer Querschnitt den Abmessungen der zu 
schaffenden Paltschachtel entspricht . Der Druckstempel 11 
driickt die Zuschnitte 3 durch den RaJamen 12, der fest ange- 
ordnet ist, auf das Pbrderband 6. Das Pbrderband 6 ist mit 
Abstiitzteilen versehen, die den auf gerichteten Zus c hnitt 
3 auflen umgeben und ihn in seiner teilweise auf gerichteten 
Stellung absttitzen. Als Abstiitzteile dienen zwei seitliche 
Fuhrungsschienen 13, deren Abstand der zu schaffenden Palt- 
schachtel angepaBt ist und beispielsweise deren Breite ent- 
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spricht. Die Abstiitzung der beiden iibrigen Seiten des aufge- 
richteten Zusehnittes 3 erfolgt iiber Stiitzteile 14, die auf 
dem Band 6 angeordnet und mit diesem verbunden sind, so dafl 
sie mit dem Band 6 umlaufen. Der Abstand und die Form der 
Stiitzteile 14 ist ebenfalls der zu schaffenden Faltschachtel 
angepaGt. Bei dem Ausfuhrungsbei spiel sind die Stiitzteile 14 
ais Quader ausgebildet, deren Breite in Querrichtung des Ban- 
des 6 dem AbBtand der Fiihrungsschienen 13 izretwa entspricht. 
-Di-e-Zusehn-i-tte— 3-werden— von-dem-Ford 

gesehen von rechts nach links gefordert, wobei ihr aufgerich- 
teter Zustand durch die Stiitzteile 14 und die Fiihrungsschie- 
nen 13 gesichert wird. 


•An die Aufrichte station 1 schlieBtsich eine nicht dargestell- 
^ te Fullstation an, in der die zu verpackenden Gegenstande 
in die bereits teilweise aufgerichteten Zuschnitte 3 einge- 
bracht werden kbnnen. Die Form und Beschaf f enheit der Gegen- 
stande kann beliebig sein, da sie ohne EinfluS auf das Auf- 
richten der Zuschnitte 3 sind. Vor der Schlieflstatiori 2 wird 
zweckmafligerweise noch eine Leimauf trageinrichtung angeord- 
net, die in der Zeichnung nicht dargestellt ist..Im Bereich 
der SchlieGstation 2 sind in nicht naher dargestellter Weise 
Faltfische an den Fiihrungsschienen 13 angebracht, die ein 
teilweises SchlieBen der aufgerichteten Zuschnitte 3 bewir- 
ken. AuQerdem enthalt die Schlieflstation 2 eine VerschluQ- 
klappe 15, die auf die aufgerichteten Zuschnitte 3 zuschwenk- 
bar ist. Das Verschwenken der VerschluGklappe 15 -erfolgt in 
Forderrichtung. An die SchlieBstation 2 schlieflt sich eine 
Stapeleinrichtung 16 an, in der die gefiillten und verschlosse- 
nen Faltschachteln 4 gestapelt werden. 


Das Ausfiihrungsbeispiel ist zum Verpacken von Gegenstanden 
mit im Querschnitt rechteckigen Faltschachteln geeignet. Wenn 
andere Querschnitte vorgeseken werden sollen, so muQ die Aus- 
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bildung der Puhrungsschienen 13 und der Abstiitzteile 14 des 
Porderbandes 6 geandert werden. Beispielsweise kann auch auf 
die Fiihrungsschienen 13 verzichtet werden, wenn die St lit z- 
teile des Porderbandes 6 eine besondere Gestaltung erfahren 
und die in dem Rahmen 12 aufgericht eten Zuschnitte wenigstens 
zum groBten T$il auBen umgeben, so daB dieee ihre aufgerichte 
te Stellung beibehalten. 

Um sicher zu stellen, da£ die Zuschnitte in der Ihnen gege- 
benen Lage bleiben, sind entsprechend Pig. 4 die FUhrungs- 
schienen 13 mit horizontalen, nach innen weisenden Nieder- 
haltekanten 17 versehen, die die parallel zu den Puhrungs- 
schienen 13 verlauf enden, in Forderrichtung liegenden Sei- 
tenwande 18 der Zuschnitte auf dem PSrderband 6 halten. Die 
Seitenwande 18 liegen leicht schrag und, urn die Niederhalte- 
kanten 17 an den Stirnwanden des Zuschnitte vorbeizulassen, 
ist ihre Hbhe um wenigstens die Starke der Niederhaltekanten 
17 ger'inger als die der Stirnwande. 

Vor der Auf r ichtestation 1 kann in nicht naher dargestellter 
Weise noch eine Signiereinrichtung, z. B. ein Stempelwerk, 
angeordnet werden. Das Pullen der auf gerichteten Zuschnitte 
3 kann auflerdem in mehreren Fullstationen automatisch oder 
von Hand erfolgen, was beispielsweise das Pullen mit vonein- 
ander verschiedenen Gegenstanden erlaubt. 

• 

Der in Pig, 5 in der Draufsicht dargestellte Zuschnitt 3 
besitzt vier identisch ausgebildete Ecken. Er ist zunachst 
mit einer den Boden 1^9 von den Seitenwanden 18 und den Stirn- 
wanden 20 abteilenden, ein Rechteck bildenden Rillinie 21 
versehen. Parallel zu dem die Seitenwande 18 von dem Boden 
19 abteilenden Teil der Rillinie 21 ist im oberen Bereich 
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der Langsseitenkante entlang deren Lange eine Stauchlinie 22 
angebracht, Der zwischen den Stirnwanden 20 und den Seiten- 
wanden 18 verbleibende Teil 1st als Paltecke 23 ausgebildet. 
Sie ist mit einer sich liber ihre Halfte erstreckenden, diago- 
nalen Faltlinie 24 versehen, an die sich zwei Einschnitte. 25 
und 26 anschlieBen, von denen der Einschnitt 26 beim Einfal- 
ten elne sich auf den Boden 19 aufstellende Kante bildet. 
Zwischen den Faltecken 23 und den Stirnwanden 20 ist eine 
schrag nach innen verlaufende Rillinie 27 vorgesehen, die 
in- Ve~r-langer-ung__d_er ein Reehteck bildende Rillinie 21 ver- 
lauft. Im Bereich der Rillinie 27 ist eine Stanzung 28~ange— 
bracht, deren Material nach dem Aufschichten u er die Breite 
der Stirnwande 20 iibersteht. 


An die Stirnwande 20 schlieBt sich uber eine Rillinie 29 ein 
■S>n aufgerichtetem Zustand eine Decke bildehder Teil 30 an. 
Die aufleren Enden dieses Teils bilden Haltelaschen 31 > die in 
aufgerichtetem Zusdiand von auflen an den Seitenwanden 18 an- 
liegen. Zwischen den Haltelaschen 31 und den Faltecken 23 ist 
jeweils eine sich bis zur Grundbreite des Zuschnitts 3 er- 
streckende Aussparung 32 vorgesehen, die wenigstens der Starke 
.der Hiederhaltekanten 17 entspricht. Die Stirnwande 20 weisen 
-auBerdem etwa in ihrer Mitte einen keilf ormigen Ausschnitt 33 
auf, durch den der Inhalt der gebildeten Paltschachtel und ins- 
besondere die Anzahl der auf genommenen G-egenstande, beispiels- 
weise Strumpfpackungen eichtbar wird. . 
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Patent- und SchutzansprUche 


Verfahren zum Verpacken von Gegenstande'n in Faltschachteln, 
die als ebene Zuschnitte zugefuhrt, maschinell aufgerich- 
tet und geschlossen werden, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Zuschnitte (3) durch EindrLicken in sie auDen umgebende 
Abstutzungen ( 13, 14) wenigstens teilweise aufgerichtet 
und anschlieGend zusammen mit den Abstutzungen einer Full- 
station void einer SchlieQstation (2) zugefuhrt werden. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daQ 
die Zuschnitte (3) durch eine Form (12) hindurch in die 
Abstutzung (13, 14) gedruckt werden. 

Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens nach Anspruch 
1, dadurch gekermzeichnet , dail iiber einer Fordereinrich- 
tung (5), die mit der aufleren Form der Faltschachteln (4) 
angepaflten Stiitzteilen ( 1 3 , 14) versehen ist f ein Druck- 
sterapel (11) angeordnet ist, dem die Zuschnitte (3) mit- 
tels einer Zufuhreinrichtung (8) zufuhrbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , daQ 
zwischen den Druckstempel (11) und der Fbrdereinrichtung 
(5) ein dem Querschnitt der Faltschachtel (4) angepa3ter, 
f eststehender, oben und unten offener Rahmen (12) ange- 
ordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder A f dadurch gekennzeich- 
net, daQ die Fbrdereinrichtung (5) als endloses Fbrder- 
band (6) ausgebildet ist, das rait in Querrichtun^; lie^en- 
den, nach cben aufragenden Stiitzteilen ( 14 ) versehen ist, 
deren Abstand und Gestalt der Faltschachtel angepaftt ist. 

-9 - 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dai3 
'unmittelbar iiber dem Porderband (6) in dessen Liuigsrich- 
tung liegende seitliche Fuhrungssc hi enen (13) angebracht 
sind, die untereinander einen der Faltschachtel (4) ange- 
paflten Abstand aufweisen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Fiihrungsschienen (13) im Bereich der Schlieflstation 

(-2-)-mi-t-Pa-l-t-fi-sehen-o— dgl— verse-hen-sind- : 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 
• 7, dadurch gekennzeichnet, dafi die Schlieflstation (2) 

eine verschwenkbare VerschluQklappe (15) aufweist, die 
oberhalb der FSrdereinrichtung (5) quer zu dieser ange- 
ordnet ist. 

9". Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Verschluflklappe (15) in Forderrichtung der Forderein- 
richtung (5) verschwenkbar ist. 

10. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 3 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, dafi vor der Schlieflstation 
(2) eine Leimauf trageinrichtung angeordnet ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Fiihrungsschienen (13) mit nach innen weisenden Nieder- 
haltekanten (17) versehen sind. 

12. Zuschnitt zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 

1 Oder 2 mit einer Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch 

-gekennze'ichnetT-da-B-dre- St-i-mwande- urn- -wen-i-gs-tens- -den- der 

Starke der Niederhaltekanten (17) entsprechenden Betrag 
hbher sind als die parallel zu den Fiihrungsschienen zu 
liegen koramenden Seitenwiinde . 
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13 • Zuschnitt zur Durchfiihrung des Verfahrens nach An- 

spruch 1 cder 2 mit einer Vorrichtung nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet , dafl die Haltelaschen (3l)bis zur 
Grundbreite des Zuschnitts (3) mit einer wenigstens der 
Starke der Niederhaltekanten (17) entsprechenden Aus- 
sparung (32) versehen sind. 

14. Zuschnitt zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 

1 oder 2 mit einer Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die iangslauf enden Rillinien (27) an 
den Stirnseiten (20) schragnach innen yerlaufen. 

15. Zuschnitt zur ..Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 
1 oder 2 mit einer Vorr.ichtung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB an den Paltecken (23) zwei Einschnitte 
(25, 26) rechtwinklig zueinander angebracht sind, die in 
aufgerichtetem Zustand am Schachtelboden (19) aufstehen 
und eine zusatzliche Abstutzung der Stirnwande (20) be- 
wirken. 

16. Zuschnitt durch Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 
1 oder 2 mit einer Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB an den Stirnseiten (20) im Bereich der 
Paltecken (23) ein oder mehrere Stanzungen (28) ange- 
bracht sind, die in aufgerichtetem Zustand ein Uberstehen 
des ausgestanzten Materials uber die Stirnseitenbreite be- 
wirken. 

17» Zuschnitt zu: Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 
11, 13 und 14, dadurch gekennzeichnet, daB im oberen Ee- 
reich der Langsseit,enkante (18) eine Stauchlinie (22) 
entlang der Lange dieser Seitenkante verlauft. 
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18, Zuschnitt zur Durchfuhrung des Verfahrens Bach 
Anspruch 11, 13?und 14, dadurch gekennzeichnet , 
daB an einer oder beiden Stirnseiten (20) ieil- 
formige Ausschnitte (33) fur die Bestandserken- 
nung angebraeht sind. 
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